
QSQ3-6N.m 手柄扭矩起子说明书

一、 概述：

手柄扭矩起子是用于有扭矩要求的螺纹紧固拧紧工件。该产品顺逆时针操作，可预设定扭矩值。

超过设定值起子空转，可优先控制螺纹紧固。适用于精密仪器螺丝锁紧、线路板固定等对螺丝锁紧

有较高要求，对锁紧精度要求较高的场合。广泛应用于各种电气、轻工，机械制造、科研结构等行

业。

二、 功能特点：

1、可以预设扭矩值，且具有声响报警提示。当紧固件的拧紧扭矩达到预设的扭矩值时，能自动发出

讯号“咔咔”一声响，并伴有明显的手感振动，提示工作完成。作用力解除后，各个相关零件自

动复位。

2、顺时针方向加载，反方向可拆卸。

3、采用直线刻度加上三角零点指示，读数清晰，准确。

4、采用滚珠限位，防止使用过程中零点位移。

刻度线对正零点，有明显的振动感，提示调整到位。

5、采用横向手柄式设计，加载更容易，不需加力杆，使用更方便。

6、与批头连接的接头位置，采用磁铁及卡簧的双重设计，保证批头在使用过程不会脱落，进而提高

工作效率。

7、本扭矩起子执行 GB/T 15729——2008有关规定。

三、规格参数：

型号 6N.m

量程 3N.m-6N.m

分度值 0.25N.m

精度 ±6%

外形尺寸 145*99*31.7

接头尺寸 6.35六角

净重 167g



四、产品结构：

五、 使用方法：

1、根据紧固件拧紧时所需要的扭矩，设定此起子的扭矩值；预设扭矩值时，先一手握住手柄，另一

只手持标配的开口扳手，卡住六角调节块顺时针旋转，达到预设扭矩值（刻度中心线对正零点），

并伴有滚珠振感提示，松开开口扳手，预设扭矩值完成。

2、根据紧固件的头部形式从附件中选取批头，将其插入此起子的六角接头内（如附件中无合适的批

头可自行加工连接用的批头，六角接头尺寸如上图所示）。

3、在起子上装上相应规格的批头，手持手柄将批头对准紧固件，转动起子，直至紧固件的拧紧的扭

矩达到设定的数值时，起子空转发生“咔嗒”一声响讯号，同时伴有明显的手感震动，提示完成

操作。

4、如果长期不使用，调节刻度线至最小扭矩值处放置。

六、注意事项：

1、本产品只适用于标定范围值内的旋紧以及检测。

2、使用中请勿强烈冲击。

3、绝对不允许充当其它工具使用。

4、本产品测量值已经经过校正，不允许私自拆卸，以免导致测量精度出现误差。

5、使用完后，应把扭力值调至最小扭值位置，以保持起子精度，延长使用寿命。

6、本产品勿与酸、碱、及其有腐蚀性的气体接触。

七、维修说明：

1、发生故障请与原购买处或本公司联系。

2、本产品自销售之日起一个月内，在正常使用及外观无破损情况下出现质量问题，客户发票原件、

有效保修卡及完整包装到原购买处或本公司更换相同规格型号的产品，更换以后的产品延续原产

品的保修期限和条款。

3、本产品自销售之日起一年内，在正常使用情况下，出现非人为故障属保修范围（用户自行拆机或

在其他维修点维修本公司不予保修），客户凭销售发票原件和有效保修卡联系原购买处，可获本

公司免费保修一年。

4、本产品的保修条款仅适用于在中国市场上销售的本系列产品，对超过包换期及保修期限的产品，

客户可向原购买处咨询维修事宜或与本公司联系，由本公司提供有偿维修。



八、装箱单:

编号 名称 数量

1 包装盒 1
2 机身 1
3 开口扳手 1
4 批头 4
5 产品说明书 1
6 产品合格证 1
7 干燥剂 1
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